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1. Preparacion de la mezcla.

® Pese el yeso y el agua para cada mezcla.
La proporcion agua - yeso es un factor critico, ya que
de ésta depende la resistencia y densidad finales
de la pieza.

@ Use agua potable a una temperatura de entre 21°y 38°C
ya que las variaciones en la temperatura de la mezcla

(agua - yeso) pueden producir cambios en el tiempo de fraguado.

Es importante mantener el agua y el yeso en un ambiente con
temperatura dentro del rango mencionado antes de usarlos.
A mas alta temperatura del agua, mas corto sera el tiempo
de fraguado. Ver grdfica 1.

Vacie despacio y suavemente el yeso en el agua.

@ Permitale remojarse 0 humectarse por 1 minuto.
El yeso debe estar totalmente disperso en el agua antes
de mezclarlo.
Cantidades pequefas de yeso requieren menos tiempo
de humectacion que las grandes.

Propiedades Fisicas Tipicas

Consistencia de uso recomendada
(Partes de agua en peso por 100 partes de yeso):

Tiempo de fraguado:

Granulometria en malla No. 100:
Resistencia a la compresion en seco:

Absorcion de agua en 30 seg.:
Expansion:

Presentacion:

ULTRAMOLD

72-75

15 - 20 min.
>99%

>130 kg/ cm?

>19%

<0.20%
Sacos 40 kg
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2. Mezclado.

Se puede mezclar manualmente, mecanicamente o con equipo
de mezclado continuo

Los yesos mezclados mecanicamente dan como resultado piezas mas
uniformes y resistencias optimas

Se recomienda mezclar mecanicamente (1,700 rp.m.)de1a1.5
minutos aproximadamente

El mezclado manual generalmente es aceptable para cantidades
pequenas (hasta 2.5 kg.)

Tiempos largos de mezclado aumentan la resistencia del vaciado
y acortan el tiempo de fraguado

La relacion entre el tiempo de mezclado, la resistencia y el tiempo
de fraguado se muestran en las graficas 2 y 3

3. Secado.

La temperatura maxima a la cual se evita que las piezas vaciadas
se calcinen es 49°C

Cuando la pieza tiene gran cantidad de humedad, pueden
utilizarse temperaturas mas altas sin dificultad por algin tiempo,
sin embargo, conforme el secado progrese la temperatura debe
reducirse para prevenir la calcinacion

El rango seguro de temperatura para el secado se muestra
en el area sombreada de la grafica 5. (Ver también grafica 4)

Los mejores hornos o camaras de secado proporcionan:

a) Circulacion de aire rapida y uniforme (4.5 a 9 m/seg), sin
que tengan secciones con poco o nulo movimiento de aire

b) Temperaturas similares en todas las areas

¢) Instalacion que permita la salida del aire himedo y la entrada
de aire fresco
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